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Formaldehydbonus
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Der Formaldehydbonus ist im EEG 2009 erwähnt, wenn Anlagen die 
Abgaswerte nach TA-Luft einhalten.

Hier ist es allen Anlagen, die nach BImSchG genehmigt sind, möglich, diesen
Bonus zu bekommen, wenn sie die TA-Luft einhalten.

Zusätzlich sind Regeln von der LAI beschlossen worden, die so nicht im EEG 
zu finden sind:

1. Der Formaldehydwert zum Bonuserhalt wird auf 40 mg/m³ Abgas 
herabgesetzt, zusätzlich werden die Messintervalle auf einen jährlichen 
Zyklus reduziert, ebenso wird die Berechnung der Messergebnisse 
verschärft.

2. Der Bonus ist für den technischen Mehraufwand und nicht als 
zusätzliche Ertragssteigerung der Biogasproduktion zu sehen.
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Formaldehydbonus

Dreyer & Bosse
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Formaldehyd Grenzwert: 40 mg/m³ Abgas

Förderung der Grenzwertunterschreitung bei 

Neu- und Altanlagen

500 kW * 8600h/a * 1ct/kWh

EUR 43 000 pro Jahr

Anerkennung von zusätzlichen Kosten aus 

erhöhtem Aufwand

Seite 4



Wie entsteht Formaldehyd  (HCHO / CH2O)
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Kraftwerke GmbH

Formaldehyd ist eine Methanolverbindung, die unter anderem im 
Verbrennungsprozess entsteht. 

Kohlenwasserstoffverbindungen, z.B. CH4, werden bei nicht ausreichender 
Reaktionsenergie (Verbrennung) nur zu HCHO und nicht vollständig zu CO2 
und H2O umgewandelt. Entstehung durch die Verbrennung (Zündzeitpunkt, 
Brennraumtemperatur, Methanschlupf etc.).

Durch ausreichende Temperaturen und Reaktoren kann diese Reaktion 
weiter fortgeführt werden.

Formaldehyd ist stark krebserregend und daher seit 2004 als CMR 
Gefahrenstoff eingestuft. 

Formaldehyd reizt bzw. schädigt die Atemwege und Lunge extrem.
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Welche Inhaltsstoffe im Biogas können 

problematisch sein ?
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Seit 2003 beschäftigt sich Dreyer & Bosse mit der Entstehung

und der Reduzierung des Formaldehyd im Abgas.

Gasinhaltsstoffe und deren Auswirkung auf die Verbrennung

sind vielfältig.  
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Gasinhaltsstoffe
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Beispiel: 500 kW Anlage mit ca. 270 Bm³/h bei 40°C,

gekühlt auf 20°C, damit ca. 30 g Kondensat/m³

Inhaltsstoffe

Calcium 2,80 mg/l 4,32 mg/l 6,50 mg/l

Magnesium 28 mg/l 14,3 mg/l 1,7 mg/l

Chlorid 146 mg/l 228 mg/l 61 mg/l

Sulfat 1100 mg/l 30,5 mg/l 124 mg/l

max.mg/d min. mg/h max kg/a min kg/a

Kondensat 8,1 69.660      

Calcium 52,65 22,68 0,4528 0,1950

Magnesium 226,80 13,77 1,9505 0,1184

Chlorid 1.846,80 494,10 15,8825 4,2493

Sulfat 8.910,00 247,05 76,6260 2,1246

Anlage

Fl

Anlage

Ham

Anlage

Se
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Lösung von Dreyer & Bosse
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Einbau eines Oxidationskatalysators in das Motorabgassystem zur 

Reduzierung von Kohlenwasserstoffverbindungen.

Zusätzlicher Einbau einer Gasreinigungsanlage bestehend aus

- Gastrocknung zur Minimierung der Gasfeuchte und somit

Gasinhaltsstoffe

- Aktivkohlefilter zur Reduzierung der Schwefelwasserstofffrachten

Wichtig: 

Reduzierung von H2S, Silizium und allen mineralischen Verbindungen! 

Ein Teil des H2S oxidiert nach der Verbrennung und durch den Kat zu 

H2SO4 (Schwefelsäure) und wird damit hoch reaktiv für Abgaswärme-

tauscher und Schalldämpfer.
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Der Katalysator
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H-CHO

100 %

H-CHO

< 20 %

Oxidationskatalysator

Einrüstung mittels Flansch

oder direkter Schweißnaht
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Gasreinigungsanlage
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Biogaskühler 

BK 500
Aktivkohlefilter 

AF 230

Gaseingang

aus BGA

gereinigtes

Biogas

Entleerungs-

öffnung

Befüllung

Reinigungsdeckel

Kondensat-Zyklon
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Gasreinigungsanlagen 
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Aktivkohlefilter AF 230 
Aktivkohlefilter AF 230 Z

Aktivkohlefilter AF 450

Aktivkohlefilter AF 450 Z

Aktivkohlefilter AF 800

Aktivkohlefilter AF 800 Z

Spezialanfertigungen

AF 450 Z

zweistufig
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Gasreinigungsanlagen
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Gasreinigungsanlagen
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AF 450 Z
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Gasreinigungsanlagen

Dreyer & Bosse

Kraftwerke GmbH

Biogaskühler 

BK 250

BK 500

BK 750

Spezialanfertigungen
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Gasreinigungsanlagen

Biogaskühler 

Neue Serie

BK   75/30-7

BK 150/30-7

BK 200/30-7

BK 280/30-7

BK 500/30-7

Spezialanfertigungen

Dreyer & Bosse

Kraftwerke GmbH

Gaszusammensetzung: CH4/CO2  50/50%
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Gasreinigungsanlagen

Biogaskühler 

Neue Serie

Kondensatzyklon 

mit Pufferspeicher

Wärmetauscher

Kaltwassersatz
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Gasreinigungsanlagen

Dreyer & Bosse

Kraftwerke GmbH

-30

-20

-10

0

10

20

30

40

50

60

0,00 10,00 20,00 30,00 40,00 50,00 60,00 70,00 80,00 90,00 100,00

Zustandsgrößen von gesättigter Luft bei 1013 hPa

°C

g/kg

Seite 17



Schwefelablagerungen im Abgaseintritt
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Schwefelablagerungen im Abgasaustritt
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