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Das Modulsystem beinhaltet:

- Die Rahmenkonstruktion zur Aufnahme 
aller Modulkomponenten

- Den Gaserzeuger

- Die Gasreinigung

- Drei BHKW ïModule sowie die

- Schalt - , Steuerungs - u.
Regeleinrichtungen



Die bisher bewährte Modulreihe

war die
Basis für 
den heute 
aktuellen
Entwick -
lungs -
stand,
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der autarken, flexiblen Moduleinheit



die ENTEC ïModultechnik 2010
kompakt, autark und flexibel einsetzbar

drei Motor-Generatorsätze 
mit jeweils 30 kW el und 
Schalldämmkapsel

Abgaswärmetauscher mit
Kondensatablauf

Gaserzeuger mit Rührwerk,
Gasreinigung (Absorber) und
Kühlung 

Vierkammerfilter

alles montiert in einen
Containerrahmen HC 20 Fuss
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die ENTEC ïModultechnik 2010
kompakt, autark und flexibel einsetzbar

Draufsicht
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die ENTEC ïModultechnik
Systemkomponenten - STANDART

ÅGaserzeuger

ÅGasaufbereitung komplett

ÅBHKW ïdrei Motor - Generatorsätze

ÅSchaltschrank mit SPS ïSteuerung

ÅMontage vor Ort gemäß Vertragsumfang

ÅInbetriebnahme
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die ENTEC ïModultechnik
mit folgenden Vorteilen 

Å die ENTEC Modultechnik benötigt keine

Gasfackel und somit auch kein langwieriges 
Anfahren im Fackelbetrieb

Å bei Einsatz von trockenem Hackgut (20 % Wasser)

sind die ENTEC BHKW`s schon nach ca. 3 ï5 
Minuten am Netz u. speisen Strom ein (bei Kaltstart)

Å bei Einsatz von trockenem Hackgut (20 % Wasser)

fällt bei den ENTEC BHKW`s kein Kondensat an, 
Folge: längere Wartungsintervalle
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die ENTEC ïModultechnik
Systemkomponenten - OPTION

ÅFernwartungsmodul

ÅHackschnitzelfördereinrichtungen

ÅBunker zur Hackschnitzelbevorratung

ÅAschesammelsilo mit Absaugung u. Austragung

ÅRecyclinganlage für Biodiesel RME

ÅContainergebäude für die gesamte Anlage
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die ENTEC  BHKW -Containersysteme

schnell und 
flexibel

270 kWel (drei Module), betriebsfertig 
im ENTEC Containergebäude
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der ENTEC  Holzgas -Heizkraftwerke

Produktion
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Produktion



der ENTEC  Holzgas -Heizkraftwerke

Produktion
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Schweisserei
Konstruktion



VIS Energy

Was wird benötigt ?  INPUT

ÅHolzhackgut mit maximal 5 % Feinanteile

ÅWassergehalt zwischen 15 und max. 23 %

ÅHolzhackgutgröße  G 50  (ÖNORM M 7133)
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Holz ï

der wichtigste Betriebsfaktor
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Holztrocknung mit drei Schubböden 15 
x 4,35 m,             Austragsschnecke >



ENTEC ïHolzgas

Bilder von laufenden Anlagen

ENTEC
Verfahrenstechnik

Anlagenbau

Zwei Module mit Schalldämmhauben

Gaserzeuger mit Reinigung



Das HOLZGAS-BHKW -Modul

Technik:

Ä Leistungsdaten
Ä Wirkleistung el 90 kW , installierte Nennleistung el 121 kW

Ä Thermische Leistung (90/80 °C)  ca. 160 ï170 kW

Ä Abmessungen
Ä Modullänge 7,00  m, Modulbreite 2,44  m

Ä Modulhöhe 3,30  m, Gewicht 9,20  to

Ä Erforderliche Raumhöhe ca. 4,00  m
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erforderlicher  Zusatzstoff

ÅBiodiesel RME zur Gasreinigung (Nassreinigung)

ÅRostasche, Verwendung z. B. Dünger, Industrie

anfallender Reststoff

ÅMenge ca. 2,0 % vom Input, materialabhängig
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Das HOLZGAS-BHKW -Modul

das Holzgas:

Ä Gasproduktion
Ä ca. 220  m3/h  pro Modul

Ä Heizwert
Ä ca. 1,42 kWh /Nm3

Ä Primärenergieeinsatz
Ä ca. 312 kW /h pro Modul
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Das HOLZGAS-BHKW -Modul

das Holzgas:

ÄGaszusammensetzung
Ä ca. 23 %   Kohlenmonoxyd CO

Ä ca. 18 %   Wasserstoff  H²

Ä ca.   2 %   Methan  CH4

Ä ca.  42 %  Stickstoff  N²

Ä ca.  10 %  Kohlendioxyd  CO²
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Der Holzgaserzeuger ist ein Sauggas -Festbett -

Reaktor mit absteigender Vergasung

A = Trockenzone ïbis ca. 150 °C

B = Schwelzone endotherm bis ca. 280 °C
ab ca. 235 °C entsteht Holzgas

C = Schwelzone exotherm  bis ca. 500 °C

D = Verkohlungszone  bis ca. 700 °C

E = Oxydationszone  bis ca. 1040 °C

F = Reduktionszone  bis ca. 500 °C

Die Zonen gehen fließend ineinander über !
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schematischer Aufbau  Gaserzeugung
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Gas ïOtto ï

Motor

4 Zylinder

Asynchron
Generator

30 kW

Strom ins NetzHolzgas Luft

Abgasanlage mit 
Schalldämpfer, 
Regelung und 
Aufbereitung

Abgas Motor
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Die Vorschriften der TA Luft / -
Lärm werden eingehalten bzw. 

unterschritten

BHKW Systemaufbau Mechanik
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