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Das Modulsystem beinhaltet:

- Die Rahmenkonstruktion zur Aufnahme
aller Modulkomponenten

- Den Gaserzeuger
- Die Gasreinigung
- Drei BHKW 1 Module sowie die

- Schalt -, Steuerungs - u.
Regeleinrichtungen
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Die: histiee béwalsterMotlidediesihe

war die
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stand,

der autarken, flexiblen Moduleinheit
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di= ENTEC = Madiilféechhiki202010
kampakkauiatie tindiflekibekdnsetmhartzbar

drei Motor-Generatorsatze
mit jeweils 30 kW el und
Schalldammkapsel

Abgaswarmetauscher mit
Kondensatablauf

Gaserzeuger mit Ruhrwerk,
Gasreinigung (Absorber) und
Kihlung

Vierkammerfilter

alles montiert in einen
Containerrahmen HC 20Fuss
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di=: ENTEC ~ Madlilféelnhikiz02010
kempakitautatiatindifiexibekdindatzhactzbar

Draufsicht




Verfahrenstechnik
: ] Anlagenbau

di=z ENTEC = Madiilfécahikik
Systemkibmpenenterien - STANDART

AGaserzeuger

AGasaufbereitung komplett

ABHKW 7 drei Motor - Generatorséatze
ASchaltschrank mit SPS i Steuerung
AMontage vor Ort gemaR Vertragsumfang
Alnbetriebnahme
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die: ENTEC - Madlultéchhik:!

mitifélgerdeieYiortebriien

A die ENTEC Modultechnik benostigt keine

A

Gasfackel und somit auch kein langwieriges
Anfahren im Fackelbetrieb

bel Einsatz von trockenem Hackgut (20 % wasser)
sind die ENTEC BHKW's schonnachca.3 1 5
Minuten am Netz u. speisen Strom ein (bei Kaltstart)

bei Einsatz von trockenem Hackgut (20 % wasser)
fallt bei den ENTEC BHKW's kein Kondensat an,
Folge: langere Wartungsintervalle
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die= ENTEC - Maodlilféchhikik
Systemkbmpgrenterien - OPTEONE

AFernwartungsmodul
AHackschnitzelférdereinrichtungen

ABunker zur Hackschnitzelbevorratung
AAschesammelsilo  mit Absaugung u. Austragung
ARecyclinganlage fiir Biodiesel RME
AContainergebaude firr die gesamte Anlage
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flexibel 2

dic ENMEC BHKW/ -Contaaneesysieaene

270 kWel (drei Module), betriebsfertig
im ENTEC Containergebaude
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derENNEC Holzgass-Helzkadiiterkeke

\‘5 .

Produktion
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derENinEC Holzgass-Heliziécafifrerkeke

Schweisserei
Konstruktion
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Was witddbeantipntiat 2 IR

A Wassergehalt ZW|schen 15 undmax 23 % B
A HoIzhackgutgroBe G 50 (ONORI\/I M 7133)
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derwidhtigate BeBshsidittnktor

Holztrocknung mit drei Schubbéden 15
X 4,35 m, Austragsschnecke >




ENTEC i~ Holzuass A

Anlagenbau

BidervooialdendadAnlagengen

Zwei Module mit SchalldAmmhauben
Gaserzeuger mit Reinigung



ENTEC

Verfahrenstechnik
Anlagenbau

pas HOLZGAS-BHKYY -Maodiii!

echnik:

Leistungsdaten

Wirkleistung el 90 kW, installierte Nennleistung el 121 kW
Thermische Leistung (90/80 °C) ca. 160 T 170 kW

Abmessungen
Modullange 7,00 m, Modulbreite 2,44 m
Modulh6he 3,30 m, Gewicht 9,20 to

Erforderliche Raumhohe ca. 400 m
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erffirdddidhater ZUSAHZSLOHTT
[A Biodiesel RME zur Gasreinigung (Nassreinigung) ]
anfaidadecr RESESTOHTT
[A Rostasche, Verwendung z. B. Diinger, Industrie ]

[A Menge ca. 2,0 % vom Input, materialabhangig
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pas HOLZGAS-BHKYY -Maodiii!

das Holzgas:

Gaszusammensetzung
ca. 23 % Kohlenmonoxyd CO
ca. 18 % Wasserstoff H?2
ca. 2% Methan CH4
ca. 42 % Stickstoff N2
ca. 10 % Kohlendioxyd CO?2
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Der Holzgaserzeageyer isteirSanggas: s-Festisttt-
Reaktosmit absteigendetMergasungs«ns Hadksdhmitzel

A = Trockenzone 1 bisca. 150 °C o M A
B = Schwelzone endotherm bis ca. 280 °C o B

ab ca. 235 °C entsteht Holzgas C
C = Schwelzone exotherm bis ca. 500 °C D
D = Verkohlungszone bis ca. 700 °C E

E = Oxydationszone bis ca. 1040 °C

: : S Lufitt
F = Reduktionszone bis ca. 500 °C |_| F
Die Zonen gehen flieltend ineinander tber ! '

Asche [lolzas
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schematisch&eA{bdbaGaSerzengengung

' HolZivacksbhhitzel
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J Absorbtions Gasfilter

Rostasche -flussigkeit
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ystemaufbau Mechanik

Holzizas Luft Wamse Stromrins!Netz

411

Gas - Oild - Asynchian
Abggss NVobdor —

Generator
30 kW

Abgasanlage mit
Schalldampfer,

[
Die Vorschriften der TA Luft/ -
Regelung und Larm werden eingehalten bzw.
Aufbereitung unterschritten

A Wi




